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Deu t sches Gebrauchsmuster 


AT 23 . 12 . 72 
Bez: Vorrichtung zum Befeuchten von 
platten in Rotationsdruckmaschinen. 
Anm: Maschinenf abrik Augsburg-NUrn- 
berg AG, 8900 Augsburg; 


Bekanntmachungstag: 


29. 3. 1973 


Bklt 7-30 
15d 2 0 





Maschinenfabrik Augsburg- 
Nttrnberg Aktiengesellschaft 


8900 A u g»a b u r g 
Poatfac£ ■ 
Stra8e, Haua-Nr,: Stadtbachstrafle 1 


Anmelder wfe nachstehend,angegeben: 


•0tttefea*t*m * 

-lltfSi^i? 0 ™fow«m stark urwandete 
•FeTdet trtlhaaeul Die Spalten ©bit <B> 

Akteniekhen d. Otbrauphtmuttataimtl^ i 


■ ♦•"AT 


FOr den In dan Anlagen beechrlebenen Geganatand wlrd die 
Eintragimg In die Roll* fflr Qeb^uohamutter 
beantragt. 

Anmeldung tat elne Ausatheldun? aua der 

Qebrauchamuateranmeldung Q ' 

Ala Anmetdetag wlrd der 


-/- 


Mr die Ausscheldung beantpruoht. 
© □ zuileirun 8 »bevellm«eMlgler (wle Ansehrlftenfsld 1) 
Anmelder wle Ansehrlftenfeld 1 


Vartreter wie nachatehend angegeben: 


in 


i*5 


10 


Vertreter wie Ansehrlftenfeld 1 



Z7chW» * B6feUChten von Drucfcplatten in Rotationsdruck- 


6 


,n An.prueh genommen wlrd die |jj AurtmbprleriW [j| nwTtHII»n,,|„lu ll 'll7 


©■ 


nnnnnnnnni 


Ea wird beantragt, die Elntragung und Bekanntmadiung auf die Dau' er vonJ_jitofWen) fma* 13 ZfebS 3 
Prlorltitatag) auazuaetzen, "nmanenj (max, ia Mfcnate a6 


1. Elne vorbereltete Empfangabeachelnlgung 1. 1 

2. Eine Beachrefbung 2.~T 

3. Eln Stock von_5jSchutzanapruch(cn) 3."T" 

4. Efn Sate Aktenzeichnungen wi t L B l 

5. Zwei gtelche Model!© 

6. EtoeVertretervollmacht 

7. JJ/aafrdH(en) der Voranmefdung(en) 


g^gf- Die GebOhren warden ©ntriorrtet durch ~ 
(Annhl): fmm ^ 


Vordruckeatzet aufgekfebt a tad. 



I | beigefOgten 


Maschinenfabrik Augsburg -Ntlrnberg 
Aktiengesellschaft/ 

» ® Unteraohrift(ei) 


1 


Maachinenfabrik Augsburg-Nurnberg Aktiengesellschaft 

A 

89 Augsburg, Stadtbachstrafle 1 


Gbm. B. 1124 Augsburg, den 22. Dezember 1972 


Vorrichtung zum Befeuchten von Druckplatten in Rotations - 

druckmas chinen 


Die Neuerung betrifft eine Vorrichtung zum Befeuchten von Druck- 
platten in Rotations druckmas chinen durch Aufsprtthen der Feucht- 
fltlssigkeit auf eine Walze des Feucht- Oder Farbwerks aus einer 
Anzahl in einem GehSuse angeordneter Sprtltistellen, wobei die Sprtth- 
strahlen in ihrer seitlichen Erstreckung durch Offnungen der Ge* 
hSusewand abdeckende Schieber ver&nderbar Bind. 

Bekanntlich bereitet eine gleichmSflige Befeuchtung der Druckplatte 
immer wieder Schwierigkeiten. Dies trifft sowohl fUr Heberfeucht- 
werke als auch eogenannte Spruhfeuchtwerke, bei denen die Feucht- 
ilttssigkeit selbst unter hohem Druck oder unter Zuhilfenahme von 
Druckluft in fein zerstSubter Form bzw. mittels sogenannter Schleu- 
derfeuchtwerke auf eine Feuchtwalze aufgetragen wird, zu. Beim Auf- 
sprUhen wirkt sich besonders stdrend dabei aus, da/3 die aus einer 
Anzahl von im Abstand nebeneinander angeordneten Sprtihstellen auf 
die Feuchtwalze gerichteten Spruhkegel nicht immer so genau ein-. 
stellbar sind, dafi sich keine Uberschneidung oder gar ein freier 
Ringbereich ergibt. In beiden Fallen stellt sich dann kurzfristig ein 
Tonen ein, was :lu Makulatur fiihrt. 
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Um eine gleichmaflige Feuchtgebung zu erreichen. ist es deshalb 

bereita bekannt. changierende Reiber oder DCieen zu verwenden. 

Diese Ausfahrungen sind jedoch insofern nachteilig, als der hierfUr 

erforderliche Kraftaufwand fur den Antrieb grofl ist und zudem bei 

Drehrichtungswechsel der Maschine die Umstellung Schwierigkeiten 
bereitet. 

Aufgabe der Neuerung ist es, die bei Sprtthfeuchtwerken durch tfber- 
schneiden der Spruhkegel oder einen Zwischenraum zwischen den 
Sprahkegeln auftretenden Feuchtigkeitsunterschiede in einfacher 
Weise zu beseitigen. unabh*ngig davon. ob ein eigenes Feuchtwerk 
vorgesehen ist oder die Feuchtflussigkeit ins Farbwerk gesprttht 
wird. 

Nach der Neuerung wird dies bei einer Vorrichtung zum Befeuchten 
der emgangs genannten Art dadurch erreicht, dafl das GehSuse zur 
*u befeuchtenden Walze taktmailig schwenkbar oder querbeweglich 
angeordnet ist. Durch diese Maflnahme wird die Sprtthstrahllange 
automatisch vergroflert und damit auch die seitliche Erstreckung 
der besprtthten Flache. Durch Verstellen von im Gehause angeord- 
neten Schiebern vor den Offnungen des Gehauses kbnnen damit zudem 
die auflersten Strahlen benachbarter Spruhstellen von vorneherein 
bo aufeinander. auch bei ungenauer Fertigung der Offnungen im Ge- 
hause, abgestimmt werden. dafl weder ein Uberschneiden eintritt 
noch eine unbefeuchtete Ringflache auf der Feuchtwalze verbleibt. 

Weitere Merkmale ergeben si ch aus den Unteransprttchen. In der 
Beschreibung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Neuerung anhand der 
Zeichnung erlftutert. Eb zeigen 
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Figur 1 


ein Druckwerk schematic ch in 
Seitenansicht, 


Figur 2 


eine Draufsicht bchematisch auf die 


Vorrichtung zum Befeuchten, 


Figur 3 


einen Schnitt nach Linie III -III der 


Figur 2, 


Figur 4 und 5 


Schnitte nach Linie III-III in anderer 


L»age, 


Figur 6 und 7 


tier Antrieb schematise!* fttr die Aua- 


fUhrungen nach Figuren 4 und 5. 


Das in Figur 1 schematiech dargestellte Druckwerk besteht in be- 
kannter Weise aus dem Plattenzylinder 1, dem Gumrnizy Under 2 und 
dem Druckzylinder 3. Mit dem Plattenzylinder 1 in Kontakt sind drei 
Farbauftragswalzen 4 9 denen die Farbe von zwai Reibzylindern 5 
Uber eine Farbwalze 6 zugefuhrt wird, die ihrerseits beispielsweise 
von einer Heberwalze und eine mehr oder weniger grofle Zahl von 
Zwischenwalzen mit Farbe gespeist wird* 

Das Feuchtwerk besteht im gezeigten Fall aus einer Feuchtauftrage- 
walze 7, einem Feuchtreiber 8 und einer Speicherwalze 8a. Es kann 
aber auch in beliebiger anderer Weise ausgebildet sein, indem bei- 
spielsweise der Feuchtreiber 8 am Farbreibzylinder 5 anliegt, und 
zwar je nach Drehrichtung des Plattenzylinder s 1 am links- oder 
rechtsgezeichneten Farbreibzylinder 5. 
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o.e P«uchma..i gkeil „ ird auf 

AS.— v„neWd„ " * ^ ta 9 in 

<Ue BUdun, .4... ^ •*•<*»."„ an, r,„ chte „ ib „ 

HWdn „ ird „ d „ ' ' , -«*»-« v„ htad „„. 

••"One, (»iahe n gut 4 rad ' «-»~*** M . 

Uni. 13 de . r Mcte .C ' ^ 10 Mantel. 

•in. ein.n, <=han E ie r .„ d «„ n ••*•..« un d , mit 

wnn da. o. hS u.a , in det „ ' "" h »«<•», 

Figur 5 schematise* dargeatellt 1st 
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724718721,3.7, 


(Lime 16). Die Querver s chiebung kann dabei so weit getrieben wer- 
den, dafi der Sprtihstrahl 14 auf dem Feuchtreiber 8 etwa tangential 
auftrifft. Damit kann eine seitliche Ausweitung des Spruhstrahls auf 
das MalJ b erreicht werden, da der Abstand der Diise 10 von den 
Mantellinien nach Figur 3 am kttrzesten, nach Figur 4 am langsten 
ist und nach Figur 5 zwischen dies en liegt. 

Die Schwenkbewegung des in Schwingen 17 gelagerten Gehauses 9 
kann, wie Figur 6 zeigt, durch einen auf dasselbe einwirkenden 
Exzenter 18 erfolgen, der entsprechend untersetzt von einem eigenen 
kleinen Motor oder vom Mas chinenantrieb aus angetrieben wird. In- 
folge des geringen Gewichtes des Gehauses 9 ist hierfttr nur ein klei- 
ner Antriebsmotor erforderlich, der leicht-mit dem Geha'use und 
gegebenenfalls den Feuchtauftragswalzen bei Drehrichtungswechsel, 
wie bekannt, umgesetzt werden kann. 

Die in Figur 7 dargestellte Querver s chiebung kann mittels eines 
Kurbeltriebes 19 erfolgen, der das Geha'use 9 l&ngs stirnseitig an- 
gebrachter Geradftlhrungen 20 bewegt. Der Antrieb kann ebenfalls 
in der in Figur 6 beschriebenen Weise bewirkt werden. 
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Ansprtlche 


Vorrichtung zum Befeuchten von Druckplatten in Rotations - 
druckmaschinen durch Aufepruhen der Feuchtflussigkeit 
auf eine Walze des Feucht- oder Farbwerks aus einer An- 
*ahl in einem Gehause angeordneter Spruhstellen, wobei 
die Spruhetrahlen in ihrer seitlichen Erstreckung durch Off. 
nungen der Gehausewand abdeckende Schieber veranaerbar 
eind, dadurch gekennzeichnet, dafl das Gehause (9) zur zu 
befeuchtenden Walze (8) taktxnaflig echwenkbar oder quer- 
beweglich ang^ordnet ist, 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da* 
die Feuchtflttssigkeit durch Dusen (10) oder Schleuderteller 
aufgeeprtiht wird, 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dafl 
das Gehause ( 9 ) in Schwingen (17) gelagert ist und untersetzt 
ttber einen von einem eigenen Elektromotor angetriebenen 
Exzenter (18) verschwenkbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der Exzenter (18) vom Maschinenantrieb aus untersetzt an- 
getrieben ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dafl 
das Gehause ( 9 ) stirnseitig in Geradfuhrungen (20) gelagert 
ist und durch einen untersetzt angetriebenen Kurbeltrieb (1 9 ) 
von einem eigenen Motor oder dem Maschinenantrieb aus 
zum Feuchtreiber (8) querverschiebbar ist. 
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